PSC-WERKZEUGHALTER

FUR MULTITASKING-MASCHINEN UND
CNC-DREHMASCHINEN - HOHE STABIILITAT

FUR PRAZISE BEARBEITUNG

2= MITSUBISHI MATERIALS



PSC-Werkzeughalter

EIGENSCHAFTEN

ISO- UND EINSTECHWERKZEUGHALTER

Der Polygonschaft mit doppeltem Flachenkontakt (PSC] bietet eine stabile Aufspannung durch eine Kombination
aus einer stabilen Hochprazisionsflache und Konuskontakt.
Es ermoglicht eine ausgezeichnete Positioniergenauigkeit fir einfache und zuverlassige Werkzeugwechsel.

ISO-SERIE

AUSGESTATTET MIT KUHLMITTELDUSEN
ODER KUHLMITTELBOHRUNGEN *

(Empfohlener max. Kihlmitteldruck: 40 bar)

KOMPATIBEL MIT EINEM BREITEN SPEKTRUM VON
ISO-WENDESCHNEIDPLATTEN

Zur Unterstltzung der hocheffizienten Bearbeitung
an Multifunktionsmaschinen wurden 12 Typen mit
ISO-Stechplatten genormt: negativC, D, T, V, W und
positivC, D, T, V.

GY-SERIE

AUSGESTATTET MIT EINER KUHLMITTELDUSE *

(Empfohlener max. Kihlmitteldruck: 40 Bar)

UBER 100 TYPEN VON MODULAREN
STECHMODULEN

Aus einem Angebot von mehr als 100 modularen
Stechmodulen konnen Anwender das jeweils
passende Produkt fir AuBendrehen, axiales
Einstechen und Freidrehen mit bis zu drei
verschiedenen Einstechtiefen auswahlen.

Durch Wahl der optimalen Stechmodulbreite und
Einstechtiefe konnen Bearbeitungsprobleme wie
Rattermarken und Vibrationen wirksam verhindert
werden.

* Fir Einzelheiten zum Kiihlmittelsystem siehe die Spezifikationstabellen.



PSC-Werkzeughalter

VERGLEICH DER OBERFLACHENGUTEN
BEI DER LANGSDREHBEARBEITUNG VON C-STAHL (DIN C45)

Die GY-Serie verwendet modulare Stechmodule mit kurzem Uberhang, was zu hoher Stabilitat insbesondere
bei der Langsdrehbearbeitung beitragt

Werkstoff DIN C45 @150 mm
CW (mm) 3
Ve (m/min) 180

Langsdrehbearbeitung

Schnittmodus Externes Kiihlmittel 10 Bar

GY PSC Herkémmlich
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X: Weist Rattermarken und Vibrationen auf

WIEDERHOL- UND POSITIONIERGENAUIGKEIT
MIT PSC-AUFNAHMEN

Bei einem Werkzeugwechsel wird eine Genauigkeit von +2 um oder weniger fir alle 3 Achsen erreicht.

WIEDERHOL- UND POSITIONIERGENAUIGKEIT
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X-Achse:
Radialausrichtung Werkstiick
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Langsausrichtung Werkstiick



PSC-Werkzeughalter

IDENTIFIKATION

ISO-SERIE

'g Schneidkantenlinge
Aufnahmengrdfe Geometrie Freiwinkel WF-MaB E % P oN e DN TC ™ VB VN WN
£ 8 C00CT CCONT CDOCT CDONT CTOCT CTONG VOB OVOND CWONG
C3 PSC30 C RHOMBUSS80° B 5°POSITIV 00 0mm 635 238 07 11
C4 PSC40 D RHOMBUS55° € 7°POSITIV .11 11 mm 9.525 4.76 1" 16 16 16 06
C5 PSC50 T DREIECK N NEGATIV 13 13mm  9.525 3.97 09 1
Cé6 PSC63 V RHOMBUS 35° 18 18mm  9.525 3.18 09
W TRIGON 80° 22 22mm  12.7 4.76 12 1504 08
27 27mm 12.7 6.35 15
35 35mm 15.875 6.35 16

45 45 mm

C5 - D D J N R 35 — 060 1504 C/CA

Mit

Klemmung Schneidwinkel Ausfiihrung Funktionsldnge (LF) Kiihimittelbohrung

D  Doppelklemmung F 91° R Rechts 040 40 mm 070 70 mm
S Schraubenklemmung J 93° L Links 045 45 mm 075 75 mm
L 95° N Neutral 050 50 mm 080 80 mm
M 95° 055 55 mm 090 90 mm
N 62.5° 060 60 mm 105 105 mm
Q 107.5° 062 62 mm 115 115 mm
U 93° 065 65 mm
GY-SERIE
Ausfiihrung
AufnahmengradfBie Ausfiihrungen Ausfiihrung Winkel (Grad) des modularen
Stechmoduls
Cé4 PSC40 H  Modularer Halter R Rechts 00 0° R Rechts
C5 PSC50 L Links 50 50° L Links
Cé PSC63 90 90°
— | —
Cé4 — GY H E R M 00 — M25 R

R E— [ B

Beschrelb_ung der Kiihlmittel Gesamtlinge GroBe des modularen
Serie Stechmoduls

E Extern M Mittel M25




PSC-Werkzeughalter

LIG-TOLERANZ-UMRECHNUNGSTABELLE
DER GY-SERIE

Die Einstellmafle LF und LH auf den nachsten Seiten werden sich je nach montierter Stechplatte andern.
Die angegebenen Abmafe gehen von GM-Spanbrechern mit einem Anstellwinkel von 00°, 90° und BM-
Spanbrecher fiir 50° aus.

*2 MaBtoleranz [mm) im Vergleich zum StandardmaB (LIG) fiir jeden Spanbrecher

Stechbreite *! Mafle

cw LIG

GU GS/GM MS/MM R/L-GM Glatt MF BM GL
2.00 20.70 0 0 0 0.10 0 0.35 0.20 0.35
2.24 *3(20.7) - — — — - 0.35 - -
2.39 20.70 0 0 = = 0 0.35 = =
2.50 20.70 0 0 0 0.125 0 0.35 0.20 0.35
2.74 *3(20.7) — — — — = 0.35 = =
3.00 20.70 0 0 0 0.15 0 0.35 0.20 0.35
3.18 20.70 0 0 = = 0 0.35 0.20 =
3.24 *(20.7) — — — — - 0.35 - -
4.00 25.65 0 0 0 0.20 0 0.30 0.15 =
4.24 *3 (25.65) — — — — — 0.30 —
4.75 25.65 0 0 = = 0 0.30 0.15 =
5.00 25.65 0 0 0 0.30 0 0.30 0.15 —
5.24 *3(25.65) — = = — — 0.30 = =
6.00 25.65 0 0 0 — 0 0.30 0.25 -
6.31 *3(25.65) = — — = = 0.30 = =
6.35 25.65 0 0 - - - 0.30 0.25 -

*1 Dieser Wert wird bei dem angegebenen Haltermaf verwendet.
*2 — wenn kein anwendbarer Spanbrecher vorhanden ist.
*3 Die angegebenen Mafle basieren auf ungefahren Stechbreiten.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DCLN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN MIT DOPPELKLEMMUNG

wn

s
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o

o
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.
Lager WT
Bestellnummer WSP DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C3-DCLNR-22045-12-C * 1204 32 45 22.0 60 121 0.2
C3-DCLNL-22045-12-C * 1204 32 45 22.0 60 121 0.2
C4-DCLNR-27050-09-C * 0904 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DCLNL-27050-09-C * 0904 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DCLNR-27050-12-C * 1204 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DCLNL-27050-12-C * 1204 40 50 27.0 110 140 0.4
C5-DCLNR-35060-12-C * 1204 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DCLNL-35060-12-C * 1204 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DCLNR-45065-12-C * 1204 63 65 45.0 110 190 1.3
C6-DCLNL-45065-12-C * 1204 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DCLNR-45065-16-C * * 1606 63 65 45.0 125 190 1.3
C6-DCLNL-45065-16-C * * 1606 63 65 45.0 125 190 1.3
11

* Nicht verwendbar fiir die Yamazaki Mazak INTEGREX i-, j-, e-Serie.

ERSATZTEILE

Halterausfiihrung @ % /./

Unterlegplatte Unterlegschraube Klemmsatz ! Anzugsmoment (Nm) Diise Schliissel (WSP) * Schlissel (Unterlegplatte] "
C3-DCLNR/L-22045-12 A110003 A130015 A120012 3.9 — TKY15F TIP15W
C4-DCLNR/L-27050-09 A110004 A130017 A120011 1.7 NZ44200-X Torx-Grofe 9™ Torx Plus-Grife 9 *°
C4-DCLNR/L-27050-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C5-DCLNR/L-35060-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C6-DCLNR/L-45065-12 A110001 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W
C6-DCLNR/L-45065-16 A110002 A130018 A120013 6.4 NZ44200-X TKY20F TIP20F-X

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.
*3 Nicht angeboten. Bitte einen handelsiiblichen Schliissel verwenden.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DCMN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG

%)
=
z
o
o
a
Lager WT
Bestellnummer WSP DCONMS LF (kg)
N
C5-DCMNN-00105-12-C * 1204 50 105 1.1
C6-DCMNN-00090-12-C * 1204 63 90 1.3
C6-DCMNN-00115-12-C * 1204 63 115 1.7
1/1
2
O) & ¢
Halterausfiihrung @ s&&\\\ //Q @
Unterlegplatte Unterlegschraube ~ Klemmsatz * Anzugsmoment (Nm| Diise Schliissel (WSP) ** SchliissellUnterlegplatte]"2 Diisenaustauschschliissel **
C5-DCMNN-00105-12  A110001 A130015  A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKH050SL
C6-DCMNN-00:x7x3-12 A110001 A130015  A120012 3.9 NZ35050120S-X TKY15F TIP15W NZKHO050SX-X

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DDJN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG

WF
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.

Lager
Bestellnummer 9 wsp *' DCONMS LF WF DMIN D4 [‘ngl
R L
C3-DDJNR-22045-11-C 1104 32 45 22.0 80 121 0.2
C3-DDJNL-22045-11-C * 1104 32 45 22.0 80 121 0.2
C4-DDJNR-27050-11-C * 1104 40 50 27.0 80 140 0.3
C4-DDJNL-27050-11-C * 1104 40 50 27.0 80 140 0.4
C4-DDJNR-27055-1504C * 1504 (1506) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNL-27055-1504C * 1504 (1506) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNR-27055-15-C * 1506 (1504) 40 55 27.0 110 145 0.4
C4-DDJNL-27055-15-C * 1506 (1504) 40 55 27.0 110 145 0.4
C5-DDJNR-35060-1504C * 1504 (1506) 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DDJNL-35060-1504C * 1504 (1506) 50 60 35.0 110 165 0.6
C5-DDJNR-35060-15-C * 1506 (1504) 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DDJNL-35060-15-C * 1506 (1504) 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DDJNR-45065-1504C * 1504 (1506) 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DDJNL-45065-1504C * 1504 (1506) 63 65 45.0 110 190 1.1
C4-DDJNR-45065-15-C ** * 1506 (1504) 63 65 45.0 110 190 1.1
C6-DDJNL-45065-15-C ** * 1506 (1504) 63 65 45.0 110 190 1.1
11

*1 Wechsel der mit den Symbolen in Klammern kompatiblen Unterlegplatte ermdglicht die Verwendung von
Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Dicken.
*2 Nicht verwendbar fiir die Yamazaki Mazak INTEGREX i-, j-, e-Serie.

ERSATZTEILE

Halterausfiihrung @ @ @S %
Unterlegplatte  Unterlegschraube Klemmsatz*'  Anzugsmoment (Nml Diise Schliissel (WSP) *? Sclisel Unteregplate ™ Disenaustauschschlsel ™
C3-DDJNR/L-22045-11 A110006 A130017  A120011 1.7 = Torx-Grfe 9™ Torx Plus-Grofie9 ™ =
C4-DDJNR/L-27050-11 A110006 A130017 A120011 1.7 NZ22042080S  Torx-Gribe9 ™  TorkPlus-Grifed” NZKHO050S
C4-DDJNR/L-27055-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ22042080S  TKY15F TIP15W NZKH050S
C4-DDJNR/L-27055-15 A110005 (A110033) A130015 A120012 3.9 NZ22042080S TKY15F TIP15W NZKH050S
C5-DDJNR/L-35060-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C5-DDJNR/L-35060-15 A110005 (A110033) A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C6-DDJNR/L-45065-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKH050SL
C6-DDJNR/L-45065-15 A110005 (A110033] A130015 A120012 3.9 NZ29048100S  TKY15F TIP15W NZKH050SL

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.

*2 Wird separat verkauft.

*3 Nicht angeboten. Bitte einen handelsiiblichen Schliissel verwenden.

@ : Lagerstandard.

% : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DDNN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG

wn
=
= z
o
5]
a
Lager .
Bestellnummer WSP DCONMS LF WF DMIN D4
N
C5-DDNNN-00060-1504C * 1504 (1506) 50 60 0.5 165 0.6
C5-DDNNN-00060-15-C * 1506 (1504) 50 60 0.5 165 0.6
C6-DDNNN-00065-1504C * 1504 (1506) 63 65 0.5 190 0.9
C6-DDNNN-00065-15-C * 1506 (1504) 63 65 0.5 190 0.9

* Wechsel der mit den Symbolen in Klammern kompatiblen Unterlegplatte ermdglicht die Verwendung von

Wendeschneidplatten mit unterschiedlichen Dicken.

ERSATZTEILE

A

4 & &
Halterausfiihrung @ @ @S ,/ % @)’
Unterlegplatte  Unterlegschraube  Klemmsatz *'  Anzugsmoment (Nm) Diise sl ) * Sclsel gt miitli”
C5-DDNNN-00060-1504  A110033 (A110005) A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C6-DDNNN-00065-1504  A110033 (A110005) A130015  A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKH050SL
Co-DDNNN-0006:3-15 A110005 (A110033) A130015  A120012 3.9 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKH050SL

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DVIN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.

Bestellnummer Lager WSP DCONMS LF WF DMIN D4 [V:J)
R L
C4-DVJINR-27062-16-Ca * 1604 40 62 27.0 110 152 0.4
C4-DVJNL-27062-16-Ca * 1604 40 62 27.0 110 152 0.4
C5-DVJNR-35065-16-Ca * 1604 50 65 35.0 110 170 0.6
C5-DVJNL-35065-16-Ca * 1604 50 65 35.0 110 170 0.7
C6-DVJINR-45065-16-Ca * * 1604 63 65 45.0 110 190 1.0
C6-DVJNL-45065-16-Ca * * 1604 63 65 45.0 110 190 1.0
11

* Nicht verwendbar fiir die Yamazaki Mazak INTEGREX i-, j-, e-Serie.

ERSATZTEILE

B o
Halterausfiihrung ‘\\\\\\\\\"

S 5 5

Unterlegplatte  Unterlegschraube  Klemmsatz « Anzugsmoment (Nm) Diise Schliissel (WSP) * Schliissel (Unterlegplatte] " Disenaustauschschlissel ™
C4-DVJINR/L-27062-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ22042080S TKY15F TIP15W NZKH050S
C5-DVJNR/L-35065-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL
C6-DVJINR/L-45065-16 A110007 A130019 A120014 3.0 NZ29048100S TKY15F TIP15W NZKHO050SL

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.

10 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DWLN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG
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Q
Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.
Lager WT
Bestellnummer WSP DCONMS LF WF DMIN D4 (kg)
R L
C4-DWLNR-27050-06-C * 0604 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DWLNL-27050-06-C * 0604 40 50 27.0 60 140 0.4
C4-DWLNR-27050-08-C * 0804 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DWLNL-27050-08-C *  OWNSIA 0804 40 50 27.0 110 140 0.4
C5-DWLNR-35060-08-C * WNMG 0804 50 60 35.0 110 165 0.7
C5-DWLNL-35060-08-C * 0804 50 60 35.0 110 165 0.7
C6-DWLNR-45065-08-C * * 0804 63 65 45.0 110 190 1.2
C6-DWLNL-45065-08-C * * 0804 63 65 45.0 110 190 1.3
11

* Nicht verwendbar fir die Yamazaki Mazak INTEGREX i-, j-, e-Serie.

ERSATZTEILE

L
Halterausfiihrung Q\\\\\\\\,

S 5 5

Unterlegplatte  Unterlegschraube Klemmsatz*  Anzugsmoment (Nm) Diise Schliissel WSP) * Schllissel[Unterlegplalle]'2 Disenaustauschschlissel
C4-DWLNR/L-27050-06  A110009 A130017 A120011 1.7 NZ22042080S  Torx-Grife 9™  Torx Plus-Grofe *  NZKH050S
C4-DWLNR/L-27050-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ22042080S TKY15F TIP15W NZKH050S
C5-DWLNR/L-35060-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W —
C6-DWLNR/L-45065-08  A110010 A130015 A120012 3.9 NZ44200-X TKY15F TIP15W -

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.
*3 Nicht angeboten. Bitte einen handelsiiblichen Schliissel verwenden.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_DTJN_A

AUSSENDREHEN, PLANDREHEN DOPPELKLEMMUNG

DCONMS
T
=

Bestellnummer Lager WSP DCONMS LF WF DMIN D4 [V:J)
R L
C4-DTJNR-27050-16-C * 1604 40 50 27.0 110 140 0.4
C4-DTJNL-27050-16-C * 1604 40 50 27.0 110 140 0.4
11

ERSATZTEILE

Halterausfiihrung @ % / %

4

Unterlegplatte  Unterlegschraube Klemmsatz*'  Anzugsmoment (Nm) Diise Schliissel (WSP) **  Schlissel (Unterlegplatte) *
C4-DTINR/L A110008 A130017 A120011 1.7 NZ44200-X Torx-GroBe 9 *° Torx Plus-Grofe 9 ™

*1 Klemmsatz: Verkauft als Satz mit Klemmbriicke, Ring und Spannschraube.
*2 Wird separat verkauft.
*3 Nicht angeboten. Bitte einen handelsiiblichen Schliissel verwenden.

12 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_SCLC_A

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.
Lager WT
Bestellnummer WSP DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C3-SCLCR-11065-09-C * 0973 32 65 48 16 10.9 20 0.2
C3-SCLCL-11065-09-C * 0973 32 65 48 16 10.9 20 0.2
C4-SCLCR-11070-09-C * 0973 40 70 47 16 10.9 20 0.3
C4-SCLCL-11070-09-C * 09T3 40 70 47 16 10.9 20 0.3
il

ERSATZTEILE
Halterausfiihrung \\\\\& %

Spannschraube Anzugsmoment (Nm) Schliissel (WSP) *
C:-SCLCR/L A130019 3.0 TIP15W

* Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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PSC-Werkzeughalter

PSC_SDJC_A

AUSSENDREHEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.

Lager

Bestellnummer WSP DCONMS LF WF DMIN D4 [V:;')
R
C3-SDJCR-22040-07-C * DCET 0702 32 40 22.0 70 116 0.2
C4-SDJCR-27050-07-C * DCW 0702 40 50 27.0 70 140 0.3
11

ERSATZTEILE

Spannschraube  Anzugsmoment (Nm) Diise Schliissel (WSP) * Disenausauschschlissel

C-SDJCR A130016 0.9 NZ22042080S TIPO7F NZKH050S

Halterausfiihrung

* Wird separat verkauft.

14 @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_SDUC_A

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
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Lager WT
Bestellnummer WSP DCONMS LF LU BD WF DMIN (kg)
R L
C3-SDUCR-13075-11-C * 1MT3 32 75 58 20 12.9 25 0.2
C3-SDUCL-13075-11-C * ; 1MT3 32 75 58 20 12.9 25 0.2
C4-SDUCR-13080-11-C * DCOW 1173 40 80 57 20 12.9 25 0.4
C4-SDUCL-13080-11-C * MT3 40 80 57 20 12.9 25 0.4
11
4
Halterausfiihrung \\‘&
Spannschraube Anzugsmoment (Nm) Schliissel (WSP) *

C3-SDUCR/L A130019 3.0 TIP15W

* Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_STFC_A

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG
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Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.
Bestellnummer Lager WsP DCONMS  LF LU BD WF DMIN [‘f(’;
R L
C4-STFCR-13080-11-C * TCoT 1102 40 80 57 20 12.9 25 0.4
C4-STFCL-13080-11-C *  TCOW 1102 40 80 57 20 12.9 25 0.4
11
ERSATZTEILE
A8
Halterausfiihrung #
Spannschraube Anzugsmoment (Nm) Schliissel (WSP) *
C4-STFCR/L A130016 0.9 TIPO7F

* Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_SVQAB_A

BOHRSTANGE MIT SCHRAUBENKLEMMUNG

VB_i_:WSP

BD

=

>

)

)
DCONMS

w
g
3
®
O

LU
LF

Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.

Bestellnummer Lager WsP DCONMS  LF LU BD WF DMIN [‘f(’;

R L
C4-SVQBR-18090-16-C * VBT 1604 40 90 68 25 17.9 33 0.4
C4-SVQBL-18090-16-C * VBGW 1604 40 90 68 25 17.9 33 0.4
11
ERSATZTEILE
A8
Halterausfiihrung #
Spannschraube Anzugsmoment (Nm) Schliissel (WSP) *

C4-SVQBR/L A130020 3.0 TIP15W

* Wird separat verkauft.

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.
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PSC-Werkzeughalter

PSC_GY00_A

GY-PSC-AUFNAHMEN (AUSSEN- / AXIALEINSTECHEN)

00°-Ausfiihrung

@ ——
>
=z
CDX 3
w @ Q
= on
= LH
© LF
Werkzeug in Rechtsausfiihrung abgebildet.
Lager - . WT
Bestellnummer Kiihlmittel AufnahmengrofBie DCONMS cw (kg)
R L
C4-GYHER/LMO00-M25R/L o o Extern PSC40 40 2.0-6.35 0.7
C5-GYHER/LMO00-M25R/L o o Extern PSC50 50 2.0-6.35 1.2
C6-GYHER/LM00-M25R/L* o o Extern PSC63 63 2.0-6.35 1.8

A

* Nicht verwendbar fiir die Yamazaki Mazak INTEGREX i-, j-, e-Serie.

1. Modulare Stechmodule und modulare Halter bitte separat bestellen.

2. Bitte Modul in Rechtsausfiihrung fir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in
Linksausfiihrung einstellen.

ERSATZTEILE

& & F v

Spannschraube Schraube fiir Stechmodul Stopfen Diise Schliissel 1 Schliissel 2

Bestellnummer Stk. Anzugsmoment(Nm) Bestellnummer ~ Stk. Anzugsmoment(Nm) Bestellnummer Stk. Bestellnummer Stk. Bestellnummer Bestellnummer

GY06013M 1 6.0 TS55 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Diisenaustauschschlissel: NZKH050S (separat verkauft)

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

ABMESSUNGEN MIT MODULAREN STECHMODULEN

. Typ des modularen Standard-
Ausfihrungen ypStechmoduls cw cox WF HF LF LH
C4-GYHER/LMO00-M25R/L GYM25R/L:-D06 2.0 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 2.0 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 2.0 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 2.5 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 2.5 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 2.5 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 6 27.0 0 69 47.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L: 3.0 12 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L 3.0 20 27.0 0 83 61.6
C4-GYHER/LM00-M25R/L 4.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 25 27.0 0 88 66.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 25 27.0 0 88 66.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 8 27.0 0 71 49.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 14 27.0 0 77 55.6
C4-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 25 27.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 2.0 6 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 2.0 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 2.0 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 2.5 6 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{:-E20 2.5 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L: 3.0 [ 35.0 0 69 47.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L 3.0 12 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LM00-M25R/L 3.0 20 35.0 0 83 61.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 25 35.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 25 35.0 0 88 66.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 8 35.0 0 71 49.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 14 35.0 0 77 55.6
C5-GYHER/LMO00-M25R/L 6.0 25 35.0 0 88 66.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 6 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.0 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 2.5 [ 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L{-E12 2.5 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L: 2.5 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L GYM25R/L 3.0 [ 45.0 0 71 47.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 3.0 12 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 3.0 20 45.0 0 85 61.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 4.0 25 45.0 0 90 66.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LMO00-M25R/L 5.0 25 45.0 0 90 66.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 8 45.0 0 73 49.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 14 45.0 0 79 55.6
C6-GYHER/LM00-M25R/L 6.0 25 45.0 0 90 66.6

1. Typ des modularen Stechmoduls: Module fiir die Axialbearbeitung geben einen Code fiir den Mindestdurchmesser des

Einstichs an.

Beispiel: GYM25RD-D12-040
Das Symbol 23" steht fiir die Position der Stechplatte, der Buchstabe ., A" fir Aufieneinstichbearbeitung, und .D” fiir

Axialbearbeitung. Zur Auswahl modularer Stechmodule siehe die Liste ab S. 24).
2. Die angegebenen Mafle sind Werte fiir Standard-Stechplatten (GM-Spanbrecher]. Wenn andere Stechplatten montiert sind,
konnen LF und LH abweichen. Stechplatten und empfohlene Schnittbedingungen aus der Broschiire B140 auswahlen.

Links zu PDF-Daten werden am Ende des Dokuments mittels QR-Codes bereitgestellt.
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PSC-Werkzeughalter

PSC_GY90_A

GY-PSC-AUFNAHMEN FUR AUSSEN-UND AXIALEINSTECHEN

90°-Ausfiihrung

wn
>
4
o
8 I 2
@ \
Werkzeug in Linksausfiihrung abgebildet.
Lager - . WT
Bestellnummer Kiihlmittel AufnahmengrofBe DCONMS cw (kg)
R L
C4-GYHER/LM90-M25R/L o o Extern PSC40 40 2.0-6.35 0.8
C5-GYHER/LM90-M25R/L o o Extern PSC50 50 2.0-6.35 1.1
C6-GYHER/LM90-M25R/L o o Extern PSC43 63 2.0-6.35 1.9

A
1. Modulare Stechmodule und modulare Halter bitte separat bestellen.

2. Bitte Modul in Linksausfiihrung fiir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Rechtsausfiihrung fir den Halter in
Linksausfiihrung einstellen.

ERSATZTEILE

® © 4

¢ oY
&~ & = / e
Spannschraube Schraube fiir Stechmodul Stopfen Schliissel 1  Schliissel 2

Bestellnummer Stk. Anzugsmoment(Nm) Bestellnummer Stk. Anzugsmoment(Nm] Bestellnummer Stk. Bestellnummer Stk. Bestellnummer Bestellnummer
GY06013M 1 6.0 TS55 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Disenaustauschschliissel: NZKH050S (separat verkauft)

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_GY90_A ABMESSUNGEN MIT MODULAREN STECHMODULEN

. Typ des modularen Standard-
Ausfiihrungen y"Stechmo e oW CDX WF HF LF LH
C4-GYHER/LM90-M25L/R 2.0 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R3-D12 2.0 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 20 44.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 25 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 20 44.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R(-F06 3.0 6 30.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F12 3.0 12 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F20 3.0 20 445 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 4.0 8 32.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R? 4.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/RC 4.0 25 49.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 5.0 8 32.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R! 5.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 5.0 25 49.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 6.0 8 32.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 6.0 14 38.5 0 60 38.6
C4-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 6.0 25 49.5 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 2.0 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 2.0 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 2.5 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R:-F06 3.0 6 33.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F12 3.0 12 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 3.0 20 47.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R¢ 4.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/RC 4.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 4.0 25 52.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R! 5.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 25 52.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 8 35.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 14 41.0 0 60 38.6
C5-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 6.0 25 52.0 0 60 38.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 6 40.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R 2.0 12 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.0 20 54.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 6 40.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 25 12 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/ 2.5 20 54.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R-F06 3.0 6 40.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 3.0 12 48.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 3.0 20 54.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 8 42.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 14 48.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 4.0 25 59.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 8 42.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 14 48.0 0 70 46.6
Cé-GYHER/LM90-M25L/R 5.0 25 59.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R 6.0 8 42.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R: 6.0 14 48.0 0 70 46.6
C6-GYHER/LM90-M25L/R GYM25L/R03-J25 6.0 25 59.0 0 70 46.6

1. Typ des modularen Stechmoduls: Module fiir die Axialbearbeitung geben einen Code fiir den Mindestdurchmesser des
Einstichs an.
Beispiel: GYM25RD-D12-040
Das Symbol ,.0” steht fiir die Position der Stechplatte, der Buchstabe , A" fiir AuBeneinstichbearbeitung, und ,.D” fir
Axialbearbeitung. Zur Auswahl modularer Stechmodule siehe die Liste ab S. 24).

2. Die angegebenen Mafle sind Werte fiir Standard-Stechplatten (GM-Spanbrecher]. Wenn andere Stechplatten montiert sind,
konnen LF und LH abweichen. Stechplatten und empfohlene Schnittbedingungen aus der Broschiire B140 auswahlen.
Links zu PDF-Daten werden am Ende des Dokuments mittels QR-Codes bereitgestellt.



PSC-Werkzeughalter

PSC_GY50_A

GY PSC-AUFNAHMEN (FUR FREISTECHEN)

Fiir 50°-Einstechhalter

—1 0

wn
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Werkzeug in Linksausfiihrung abgebildet.
Lager I " WT
Bestellnummer Kiihlmittel AufnahmengrofBe DCONMS cw (kg)
R L
C4-GYHER/LM50-M25R/L [ I ] Extern PSC40 40 2.0-6.35 0.6
C5-GYHER/LM50-M25R/L o x Extern PSC50 50 2.0-6.35 0.9
C6-GYHER/LM50-M25R/L o o Extern PSC63 63 2.0-6.35 1.3

A

1. Modulare Stechmodule und modulare Halter bitte separat bestellen.
2. Bitte Modul in Linksausfiihrung flir den Halter in Rechtsausfiihrung und Modul in Rechtsausfiihrung fiir den Halter in
Linksausfiihrung einstellen.

ERSATZTEILE

® & /7
(S & S £
& & & /
Spannschraube Schraube fiir Stechmodul Stopfen Diise Schliissel 1  Schliissel 2

Bestellnummer Stk. Anzugsmoment(Nm) Bestellnummer Stk. Anzugsmoment(Nm] Bestellnummer Stk. Bestellnummer Stk. Bestellnummer Bestellnummer
GY06013M 1 6.0 TS54 5 5.0 HSD05004S 1 NZ22042080S 1 TKY25D TKY30R

1. Disenaustauschschlissel: NZKH050S (separat verkauft)

@ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



PSC-Werkzeughalter

PSC_GY50_A ABMESSUNGEN MIT MODULAREN STECHMODULEN

Ausfiihrungen Ty"s':::hﬁﬂ‘::;'e" s'a'édvjrd' CDX DMIN APMX APMX2 WF HF LF LH
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150 0.646  30.6 0 702 48.8
C4-GYHER/LMS50-M25L/R GYM25L/RC-E005 2.5 0.5 30 175 0720 308 0 701 48.7
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-F005 3.0 0.5 30 200 0793 31.0 0 700 486
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 314 0 698 484
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 2838 1049 318 0 69.6 482
C4-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 20 350 1232 324 0 694 480
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150 0.646  32.6 0 702 4838
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-E005 2.5 0.5 30 175 0720 328 0 701 48.7
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-FO005 3.0 0.5 30 200 0793 330 0 700 486
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 334 0 698 484
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 283 1049 338 0 69.6 482
C5-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 20 350 1232 344 0 9.4 480
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-D005 2.0 0.5 30 150  0.646  39.6 0 702 468
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-E005 25 0.5 30 175 0720 398 0 701 467
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-F005 3.0 0.5 30 200 0793  40.0 0 700 466
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-G005 4.0 0.5 20 250 0939 404 0 698 464
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-H005 5.0 0.5 20 288 1.049 408 0 69.6  46.2
C6-GYHER/LM50-M25L/R GYM25L/RC-J005 6.0 0.5 200 350 1232 44 0 694 460

1. Zur Auswahl modularer Stechmodule siehe die Liste ab S. 24).

2. Die angegebenen Mafle sind Werte fiir Standard-Stechplatten (BM-Spanbrecher]). Wenn andere Stechplatten montiert sind,
konnen LF und LH abweichen. Stechplatten und empfohlene Schnittbedingungen aus der Broschiire B140 auswahlen.
Links zu PDF-Daten werden am Ende des Dokuments mittels QR-Codes bereitgestellt.

3. DMIN = Min. Bearbeitungsdurchmesser

VergroBerte Ansicht

o) \~ 072
Q/, \‘ 45 4Z,L
s
O)’b N APMX 2
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PSC-Werkzeughalter

IDENTIFIKATION

MODULARES STECHMODUL

AUSSEN /FUR FREIDREHEN

GY M25 R A|—]| F 12
I J

Beschreibung der GroBe des modularen Ausfiihrun Typ des modularen
Baureihe Stechmoduls 9 Stechmoduls

1 Max. Einstechtiefe

. . *
Sitzgrofie cDX *?

M25 R  Rechts A Standard 5 2,00 mm 005 0,5mm
L Links Cc Fir Freidrehen 2,24 mm 06 6 mm

D Axiales Einstechen 2,39 mm
E 2,50 mm
2,74 mm 25 25 mm
3,00 mm
F 3,18 mm
3,24 mm

4,00 mm
4,24 mm

4,75 mm
H 5,00 mm
5,24 mm
6,00 mm
J 6,31 mm
6,35 mm

*1 Die SitzgroBe mit dem selben Symbol wie die Stechplatte auswahlen.
*2 Die maximale Einstechtiefe bezieht sich auf das Ausseneinstechen und hangt von der eingesetzten Stechplatte ab.

AXIALES EINSTECHEN

GY M25 R D |—]| F 12 |—|[ 050

Min. Stechdurchmesser

035 35 mm
040 40 mm

250 250 mm




AUSWAHLTABELLE FUR MODULARE STECHMODULE

PSC-Werkzeughalter

Ausfiihrungen

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

Ausfiihrung
(R/L)

EXTERN

GYM25RA-D06

GYM25RA-D12

GYM25RA-D20

GYM25RA-E06

GYM25RA-E12

GYM25RA-E20

GYM25RA-F06

GYM25RA-F12

GYM25RA-F20

C{3-GYHERMO00-M25R

00°

R

Ausfiihrungen

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

GYM25RD-G14-085

Ausfiihrung
(R/L)

AXIALES EINSTECHEN

GYM25RD-G14-125

GYM25RD-G14-180

GYM25RD-G14-250

GYM25RD-G25-060

GYM25RD-G25-085

GYM25RD-G25-125

GYM25RD-G25-180

GYM25RD-G25-250

GYM25RD-E12-135

GYM25RD-E12-180

GYM25RD-F12-035

GYM25RD-F12-040

GYM25RD-F12-050

GYM25RD-F12-060

GYM25RD-F12-075

GYM25RD-F12-100

GYM25RD-F12-135

GYM25RD-F12-180

GYM25RD-F12-225

GYM25RD-F20-060

GYM25RD-F20-075

GYM25RD-F20-100

GYM25RD-F20-135

GYM25RD-F20-180

GYM25RD-F20-225

GYM25RD-G14-040

GYM25RD-G14-050

D R
D R
D R
E R
E R
E R
F R
F R

CO-GYHERMOO-M25R  00° R — R

- G GYM25RA-G08 R GYM25RD-H14-050
G GYM25RA-G14 R GYM25RD-H14-060
G GYM25RA-G25 R GYM25RD-H14-085
H GYM25RA-H08 R GYM25RD-H14-125
H GYM25RA-H14 R GYM25RD-H14-180
H GYM25RA-H25 R Co-GYHERMO0-M25R ~ 00° R GYM25RD-H14-250
J  GYM25RA-J08 R GYM25RD-H25-060
J  GYM25RA-J14 R GYM25RD-H25-085
J  GYM25RA-J25 R GYM25RD-H25-125
D GYM25LA-D06 L GYM25RD-H25-180
D GYM25LA-D12 L GYM25RD-H25-250
D GYM25LA-D20 L GYM25RD-J14-050
E GYM25LA-E06 L GYM25RD-J14-070
E GYM25LA-E12 L GYM25RD-J14-110
E GYM25LA-E20 L GYM25RD-J14-170
F  GYM25LA-F06 L GYM25RD-J14-250
F GYM25LA-F12 L GYM25RD-J25-070

. F GYM25LA-F20 L GYM25RD-J25-110

CL-GYHELMOO-M25L  00° L = (GvMasia-cos L GYM25RD-J25-170
G GYM25LA-G14 L GYM25RD-J25-250
G GYM25LA-G25 L GYM25LD-D12-040
H GYM25LA-HO8 L GYM25LD-D12-050
H GYM25LA-H14 L GYM25LD-D12-040
H GYM25LA-H25 L GYM25LD-D12-075
J  GYM25LA-J08 L GYM25LD-D12-100
J  GYM25LA-J14 L GYM25LD-D12-135
J  GYM25LA-J25 L GYM25LD-D12-180

GYM25LD-E12-040
GYM25RD-D12-040 GYM25LD-E12-050
GYM25RD-D12-050 GYM25LD-E12-060
GYM25RD-D12-060 GYM25LD-E12-075
GYM25RD-D12-075 GYM25LD-E12-100
GYM25RD-D12-100 GYM25LD-E12-135
GYM25RD-D12-135 GYM25LD-E12-180
GYM25RD-D12-180 GYM25LD-F12-035
GYM25RD-E12-040 GYM25LD-F12-040
GYM25RD-E12-050 GYM25LD-F12-050
GYM25RD-E12-060 GYM25LD-F12-060
GYM25RD-E12-075 GYM25LD-F12-075
GYM25RD-E12-100 C3-GYHELMOO-M25L  00° L GYM25LD-F12-100

GYM25LD-F12-135

GYM25LD-F12-180

GYM25LD-F12-225

GYM25LD-F20-060

GYM25LD-F20-075

GYM25LD-F20-100

GYM25LD-F20-135

GYM25LD-F20-180

GYM25LD-F20-225

GYM25LD-G14-040

GYM25LD-G14-050

GYM25LD-G14-060

GYM25LD-G14-085

GYM25LD-G14-125

GYM25LD-G14-180

GYM25LD-G14-250

GYM25LD-G25-060

GYM25LD-G25-085

QOO O@@@ @ MMM mmmm|m|mmmmmmmimmmmmm MmO o0|0O|000|-|--lC|lCC |« | T ||| T T T|T|T|T|O0|0000|0|@|@

GYM25LD-G25-125

||| ||| | |20 (0|0 (000|000 |0 (0|00 (0|0 |0 (0|0 |00 (0 (0|00 (0|00

Q@O mMMmMmmmmmmmmm|mm|m|m|mim|m|mim|m|m|0C |0 (0|00 |(0|0

GYM25RD-G14-060

2|2 || ||V |00 |WV|X|X |||V |O(O|O|V|XV|X (X000 |F0|20 |||
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AUSWAHLTABELLE FUR MODULARE STECHMODULE

PSC-Werkzeughalter

Ausfiihrungen

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

Ausfiihrung
(R/L)

AXIALES EINSTECHEN

GYM25LD-G25-180

GYM25LD-G25-250

GYM25LD-H14-050

GYM25LD-H14-060

GYM25LD-H14-085

Ausfiihrungen

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

Ausfiihrung
(R/L)

AXIALES EINSTECHEN

GYM25LD-D12-040

GYM25LD-D12-050

GYM25L.D-D12-060

GYM25LD-D12-075

GYM25L.D-D12-100

GYM25RA-G08

GYM25RA-G14

GYM25RA-G25

GYM25RA-H08

GYM25RA-H14

GYM25RA-H25

GYM25RA-J08

GYM25RA-J14

GYM25RA-J25

G L D L
G L D L
H L D L
H L D L
H L . D L
H GYM25LD-H14-125 L CO-GYHERM90-M25L 90° R~ GyM25LD-D12-135 L
H GYM25LD-H14-180 L D GYM25LD-D12-180 L
H GYM25LD-H14-250 L E GYM25LD-E12-040 L
H GYM25LD-H25-060 L E GYM25LD-E12-050 L
H GYM25LD-H25-085 L E GYM25LD-E12-060 L
. H GYM25LD-H25-125 L E GYM25LD-E12-075 L
CC-GYHELMOO-M25L  00° L =™ (5yMosiD-n2s-180 L E GYM25LD-E12-100 L
H GYM25LD-H25-250 L E GYM25LD-E12-135 L
J  GYM25LD-J14-050 L E GYM25LD-E12-180 L
J  GYM25LD-J14-070 L F_ GYM25LD-F12-035 L
J  GYM25LD-J14-110 L F GYM25LD-F12-040 L
J  GYM25LD-J14-170 L F GYM25LD-F12-050 L
J  GYM25LD-J14-250 L F GYM25LD-F12-060 L
J  GYM25LD-J25-070 L F GYM25LD-F12-075 L
J  GYM25LD-J25-110 L F  GYM25LD-F12-100 L
J  GYM25LD-J25-170 L F_ GYM25LD-F12-135 L
J  GYM25LD-J25-250 L F GYM25LD-F12-180 L
EXTERN F GYM25LD-F12-225 L
D GYM25LA-D06 L F GYM25LD-F20-060 L
D GYM25LA-D12 L F GYM25LD-F20-075 L
D GYM25LA-D20 L F GYM25LD-F20-100 L
E GYM25LA-E06 L F_ GYM25LD-F20-135 L
E GYM25LA-E12 L F GYM25LD-F20-180 L
E GYM25LA-E20 L F GYM25LD-F20-225 L
F  GYM25LA-F06 L G GYM25LD-G14-040 L
F  GYM25LA-F12 L G GYM25LD-G14-050 L
. F  GYM25LA-F20 L G GYM25LD-G14-060 L
C-GYHERM90-M25L 90° R~ yMos1A-608 L G GYM25LD-G14-085 L
G GYM25LA-G14 L G GYM25LD-G14-125 L
G GYM25LA-G25 L G GYM25LD-G14-180 L
H GYM25LA-HO8 L Co3-GYHERM90-M25L  90° R G GYM25LD-G14-250 L
H GYM25LA-H14 L G GYM25LD-G25-060 L
H GYM25LA-H25 L G GYM25LD-G25-085 L
J  GYM25LA-J08 L G GYM25LD-G25-125 L
J  GYM25LA-J14 L G GYM25LD-G25-180 L
J  GYM25LA-J25 L G GYM25LD-G25-250 L
D GYM25RA-D06 R H GYM25LD-H14-050 L
D GYM25RA-D12 R H GYM25LD-H14-060 L
D GYM25RA-D20 R H GYM25LD-H14-085 L
E GYM25RA-E06 R H GYM25LD-H14-125 L
E GYM25RA-E12 R H GYM25LD-H14-180 L
E GYM25RA-E20 R H GYM25LD-H14-250 L
F GYM25RA-F06 R H GYM25LD-H25-060 L
F GYM25RA-F12 R H GYM25LD-H25-085 L
CO-GYHELMO9O-M25R  90° | —F— GYM25RA-F20 R H GYM25LD-H25-125 L
G R H L
G R H L
G R J L
H R J L
H R J L
H R J L
J R J L
J R J L
J R J L
J L

J L

GYM25LD-H25-180

GYM25LD-H25-250

GYM25LD-J14-050

GYM25LD-J14-070

GYM25LD-J14-110

GYM25LD-J14-170

GYM25LD-J14-250

GYM25L.D-J25-070

GYM25LD-J25-110

GYM25LD-J25-170

GYM25L.D-J25-250




AUSWAHLTABELLE FUR MODULARE STECHMODULE

PSC-Werkzeughalter

Ausfiihrungen

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

Ausfiihrung
(R/L)

AXIALES EINSTECHEN

C3-GYHELM90-M25R

90°

L

GYM25RD-D12-040

GYM25RD-D12-050

GYM25RD-D12-060

GYM25RD-D12-075

GYM25RD-D12-100

GYM25RD-D12-135

Ausfiihrungen

C{3-GYHERMb50-M25L

Aufnahmewinkel

Ausfiihrung [R/L)

Sitzgrofe

Modulares
Stechmodul
Bestellnummer

GYM25LC-D005

Ausfiihrung
(R/L)

FUR FREIDREHEN

GYM25LC-E005

GYM25LC-F005

GYM25LC-G005

GYM25LC-H005

GYM25LC-J005

GYM25RD-D12-180

GYM25RD-E12-040

GYM25RD-E12-050

GYM25RD-E12-060

GYM25RD-E12-075

GYM25RD-E12-100

C{3-GYHELM50-M25R

50°

GYM25RC-D005

GYM25RC-E005

GYM25RC-F005

GYM25RC-G005

GYM25RC-H005

CIT|OMMO|—«|T(@(m|m|o

GYM25RC-J005

2|0 |0 |0 |0 (| (|

GYM25RD-E12-135

GYM25RD-E12-180

GYM25RD-F12-035

GYM25RD-F12-040

GYM25RD-F12-050

C{3-GYHELM90-M25R

90°

L

GYM25RD-F12-060

GYM25RD-F12-075

GYM25RD-F12-100

GYM25RD-F12-135

GYM25RD-F12-180

GYM25RD-F12-225

GYM25RD-F20-060

GYM25RD-F20-075

GYM25RD-F20-100

GYM25RD-F20-135

GYM25RD-F20-180

GYM25RD-F20-225

GYM25RD-G14-040

GYM25RD-G14-050

GYM25RD-G14-060

GYM25RD-G14-085

GYM25RD-G14-125

GYM25RD-G14-180

GYM25RD-G14-250

GYM25RD-G25-060

GYM25RD-G25-085

GYM25RD-G25-125

GYM25RD-G25-180

GYM25RD-G25-250

GYM25RD-H14-050

GYM25RD-H14-060

GYM25RD-H14-085

GYM25RD-H14-125

GYM25RD-H14-180

GYM25RD-H14-250

GYM25RD-H25-060

GYM25RD-H25-085

GYM25RD-H25-125

GYM25RD-H25-180

GYM25RD-H25-250

GYM25RD-J14-050

GYM25RD-J14-070

GYM25RD-J14-110

GYM25RD-J14-170

GYM25RD-J14-250

GYM25RD-J25-070

GYM25RD-J25-110

GYM25RD-J25-170

| G|« | T T (T |T T T T T DT OOQQOOOO@O@O@@@mmmmmmmmmmmm|m(m|m|m|m|m|m|m|m(m|0 |0 |0 |0 |0 |0 |0

GYM25RD-J25-250

2|0 |X|XV (X |V |XV|O|O|(O|DW|XV|X|X|V |00 |0V|WV|XV|XV |0V |00 |0|0 ||| |0 (|00 |X|XV ||| |0|AO|(O(F|X0|X|X|X|0|0 |00 |20|20 |0
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PSC-Werkzeughalter

BITTE DIE WEBSEITEN FUR DIE AUSWAHL
DER SCHNEIDPLATTEN UND EMPFOHLENER
SCHNITTBEDINGUNGEN VERWENDEN

e  LE

rd g N

ISO-DREHWERKZEUGE

PRODUKTBROSCHURE UND

WEBKATALOG
EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN

WENDESCHNEIDPLATTENAUSWAHL

ISO-Wendeschneidplatten PCBN-Schneidplatten ISO-Wendeschneidplatten PCBN-Wendeschneidplatten

EINSTECHEN-DREHWERKZEUGE

PRODUKTBROSCHURE UND

WEBKATALOG
STECHPLATTENAUSWAHL EMPFOHLENE SCHNITTBEDINGUNGEN

Stechplatten fiir das Einstechen Einstechen / Abstechen


https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/iso_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/grooving_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/webcatalog/search_tool/cbn_inserts
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/turning_insert
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/grooving
https://www.mmc-carbide.com/en_jp/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

SYMBOLE

N
R~

Schnittdatenempfehlungen

-,

BEARBEITUNGSART

Neue Produkte oder Produkterweiterungen, die im Rahmen
NEW der aktuellen Friihjahrs- oder Herbstproduktvorstellung
auf den Markt gebracht werden und nicht im aktuellen

Gesamtkatalog enthalten sind.

Schruppen

Produkte oder Produkterweiterungen, die bereits in einer
NEW der friiheren Friihjahrs- oder Herbstproduktvorstellungen
eingefiihrt wurden, jedoch nicht im aktuellen Gesamtkatalog

enthalten sind.

Mittlere Zerspanung

ANWENDUNGSBEREICH

Leichtzerspanung

Planfrasen

Vorschlichten

Fasfrasen

Schlichten

Eckfrasen mit Radius

Feinst-Schlichten

Planfrdasen nahe einer Wand

WERKZEUGMATERIAL

Ultrafeinstkornhartmetall

Eckfrasen Ultra feines Hartmetallsubstrat fiir die Herstellung
von VHM-Fréasern.

Schulterfrisen Kubisches Bornitrid
Original-CBN von Mitsubishi Materials.
Keramik

Nutenfrisen Ermadglicht die hocheffiziente Bearbeitung von Super-
legierungen mit hochsten Schnittgeschwindigkeiten durch
exzellente Warmfestigkeit.

Tauchfrisen Gehartetes, pulvermetallurgisches HSS
Premium pulvermetallurgisches HSS.

Taschenfrasen Hoch leg. HSS

Nutfrasen mit Radius

Kobalt
Hochleistungsschnellarbeitsstahl

Kopierfrasen

HSS
Hochleistungsschnellarbeitsstahl

T-Nutenfrasen

6HCOHOSOLOON




SYMBOLE

BESCHICHTUNG

EIGENSCHAFTEN

SMART-MIRACLE-Beschichtung
Neue glatte und dichte Beschichtung fiir ein effizientes
Frésen von schwer zu bearbeitenden Werkstoffen.

Scharfe Ausfiihrung
Kennzeichnet scharfe Schneidkantenausfiihrung.

CRN-Beschichtung
Neu entwickelte CRN-Beschichtung
fur die Bearbeitung von Kupferwerkstoffen.

Verstérkte Schneidkante
Kennzeichnet die Ausfiihrung mit Schutzfase.

VIOLET-Beschichtung
2 bis 3-fach hohere Lebensdauer
gegeniber TiN beschichteten Produkten.

Spanwinkel
Kennzeichnet den Spanwinkel.

DP-Beschichtung
Neue Beschichtungstechnologie fir eine Vielzahl
an Werkstoffen.

Drallwinkel
Kennzeichnet den Drallwinkel.

MIRACLE-Beschichtung
Original MIRACLE Beschichtung (ALTiNJ,
auch flir Trockenbearbeitung einsetzbar.

Spitzenwinkel
Bezeichnet den Spitzenwinkel am Bohrer.
Beispielhaft wird der Wert 140° gezeigt.

(AL, Ti)N-Beschichtung
(AL Ti)N Beschichtung fir universelle Bearbeitungen.

Profilierter Schruppfraser
Kennzeichnet profilierte Werkzeuge mit verbessertem
Schnittwiderstand und Schneidkantenstabilititat.

Multilayer-Beschichtung (AL,Ti,Cr)N
Bietet eine hohere Vielseitigkeit fiir C-Stahl,
legierten Stahl und geharteten Stahl.

Variable Helix
Kennzeichnet Werkzeuge mit einem variablen Drall
zur effektiven Vibrationsdampfung.

IMPACT-MIRACLE-Beschichtung

Neu entwickelte nanokristalline Beschichtung

fur hdéchste Anforderungen. Fir die Bearbeitung von
harten Werkstiickstoffen bis ca. 64 HRC.

Spezielle rund auslaufende Nutgeometrie
Kennzeichnet Werkzeuge mit einer hohen
Werkzeugstabilitat und verbessertem Spanabfluss.

siS s JS I e llee)

MIRACLE-Beschichtung
Original MIRACLE-Beschichtung (ALTiN],
auch flir Trockenbearbeitung einsetzbar.

©
o
°

Einstellwinkel
KAPR. Beispielhaft wird der Wert 90° gezeigt.

VFR-Beschichtung

Die (ALCrSiJN/(ALTiSi)N-PVD-Multilayer-Beschichtung
eignet sich ideal fur das Bearbeiten extrem harter
Werkstoffe von bis zu 70 HRC.

KERN ANSCHLIFF

DLC-Beschichtung
Neu entwickelte Beschichtung flir hocheffiziente

Bearbeitungen von Aluminium sowie Graphitwerkstoffen.

Typ X
X-Kern-Anschliff

Diamant-Beschichtung
F

Ur die Bearbeitung von Kohlefaserverbund-Werkstoffen.

Typ XR
XR-Kern-Anschliff

Diamant-Beschichtung
Hochleistungsfahige Diamant-Beschichtung.

Typ S
Leichtes Schneiden. Gebrduchliche Form.

Diamant-Beschichtung
Neue CVD-Diamantbeschichtung fiir das Bohren.
Ideal fur den Einsatz in CFK-Werkstoffen.

o to fo to T (o fo ¥ o o o o (o (o

TypN
Effektiv, wenn der Kern vergleichsweise dick ist.

CVD-Diamant-Beschichtung
5878 Die einzigartige Feinstkorn-Diamantkristallbeschichtung
2= verbessert erheblich den VerschleiBwiderstand und
reduziert die Oberflachenrauhigkeit.

i!@

Spanbrecher

LOO0COC




SYMBOLE

TOLERANZEN

Konuswinkel
Kennzeichnet den Konuswinkel des Frasers.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz an der Schneide.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz am Eckenradius.

Radiustoleranz
Kennzeichnet die Radiustoleranz bei Radienfrasern.

Durchmessertoleranz
Kennzeichnet die Durchmessertoleranz.

Spitzentoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fiir den Spitzendurchmesser.

Schaftdurchmessertoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fiir den Schaftdurchmesser.

Schaftdurchmessertoleranz
Kennzeichnet die Toleranz fiir den Schaftdurchmesser.

Bohrer Toleranz/Durchmesser

00000090

KUHLMITTELBOHRUNGEN

Externes Kiihlmittel

Interner Kiihlmittelfluss

Interner Kiihlmittelfluss

Zentrierte, interne Kiihlmittelbohrung

©DPO

Radiale, interne Kiihlmittelbohrungen

Interne Kiihlmittelbohrungen

Interne Kiihlmittelbohrungen

e




EUROPAISCHE VERTRIEBSGESELLSCHAFTEN

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com

VERTRIEB DURCH:
r 1

L -

Versffentlicht durch: < MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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